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1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIiORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s wymagania dotyczace rob6t zwigzanych z wykonaniem i montazem kotew kap w ramach
zadania: Remont mostu w Kuznicy Skakawskiej w ciagu drogi powiatowej nr 4705E nad rzeka Niesob.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych jest to zbior wymagan w zakresie sposobu wykonania robot
budowlanych, wiasciwosci stosowanych materiatow, kontroli jako$ci i odbioru robdt oraz wymagan odnosnie instalacji, montazu
maszyn, urzadzer i wyposazenia obowigzujacych przy realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIORB majg zastosowanie przy wykonywaniu i montazu kotew talerzowych i wklejanych dla
obiektéw inzynierskich i obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie robét zwigzanych z:

e  przygotowaniem kotew,

e montazem kotew,

o  kontrolg jako$ci rob6t i materiatow,
zgodnie z Dokumentami Wykonawcy.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w
DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

Kotwa wklejana — element w postaci preta gwintowanego wymaganej $rednicy, elementu doszczelniajgcego oraz blachy
kotwigcej. Kotwa jest wklejana za pomoca zywicy / zaprawy w wywierconym otworze w betonie ustroju nosnego.

Kotwa talerzowa —element stalowy stuzgcy mocowaniu do monolitycznego pomostu kapy chodnikowej z plytg dociskowa.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robé6t
Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogéine”.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB i
poleceniami Inzyniera.

Nlezbedne dane istotne z punktu widzenia:
organizacji robét budowlanych;
zabezpieczenia interesu 0séb trzecich; ochrony Srodowiska;
warunkdéw bezpieczenstwa pracy;
zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;
warunkéw organizacji ruchu;
zabezpieczenia chodnikéw i jezdni,
podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogéine”.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagania
ogélne".
Zastosowane materiaty musza uzyskac akceptacje Inzyniera.

2.1. Kotwy talerzowe

Kotwy talerzowe to dwucztonowe elementy stuzace do taczenia betonowych elementéw konstrukciji, pomiedzy ktorymi znajduje sie
warstwa izolacji. Kotwy talerzowe wykonane sg ze stali St37, S235JR lub réwnowaznej wg PN-EN 10025 Kotwy talerzowe nalezy
zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe wykonane zgodnie z normg PN-EN 1ISO1461.

L.p. Whasciwosci Jednostki Wymagania

1 Wymiary: tolerancja mm Wymiar < 100; +1
Wymiar = 100: £ 2

2 Maksymalna sita $cinajaca’ kN 39 (35)

3 Klasa betonu fgczonych elementéw = (C20/25 (B 25)

" warto$¢ w nawiasie jest dopuszczalng sitg Scinajacq w przypadku wystepowania sity osiowej o wartosci do 30 kN
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2.2. Kotwy wklejane

Dopuszcza sie stosowanie kotew wklejanych, ktére posiadajg np. aprobaty techniczne lub krajowg oceng techniczng lub
dopuszczenia do stosowania w drogowych obiektach inzynierskich. Dla powyzszego rozwigzania przedstawiony zostanie Projekt
Technologiczny, ktéry podlega akceptacji Inzyniera.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.
Do montazu kotew stosuje sie elektronarzedzia. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
Kotwy powinny by¢ transportowane i sktadowane w sposéb nie powodujacy uszkodzenia elementdw lub ich powtoki cynkowej oraz
zanieczyszczenia elementéw gwintowanych.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania Robét podano w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania ogélne".

Wykonawca przed przystapieniem do Robét przedstawi do akceptacji Inzynierowi Projekt Technologii i Organizacji Robét oraz
Program Zapewnienia Jakosci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane Roboty. Kotwy talerzowe znajdujq
zastosowanie w konstrukcjach nowych, gdzie elementy kotwy sa mocowane w taczonych elementach ustroju nosnego i kap
chodnikowych na etapie ich betonowania.

taczenie elementéw betonowych z uzyciem kotew talerzowych musi zapewnia¢ ciggto$¢ izolacji w miejscu taczenia. Zastosowane
kotwy powinny posiada¢ np. Aprobate Techniczng lub Krajowa Ocene Techniczng Wymagania odno$nie kotew talerzowych podano
w pkt. 2 niniejszych STWIORB. Kotwy nalezy montowa¢ w miejscach wskazanych w Dokumentaciji Projektowe;.

Kotwy musza by¢ potaczone ze zbrojeniem no$nym elementéw konstrukcji w sposdb uniemozliwiajacy ewentualne przemieszczenia
w trakcie betonowania. Przed betonowaniem nalezy sprawdzi¢ usytuowanie wysokosciowe kotew. Talerz kotwy pierwszego cztonu
po zamontowaniu musi mie¢ takq sama rzedng wysokosciowg jak gorna powierzchnia betonu w miejscu ich usytuowania. Nalezy
zabezpieczy¢ przed zanieczyszczeniem w trakcie betonowania elementy gwintowane kotwy.

Dopuszczalne odchytki usytuowania kotew:
12 cm w kierunku poprzecznym do osi obiektu
15 cm w kierunku podtuznym

Kotwy wklejane
Sposob osadzania kotew i zastosowane materiaty do wklejania, powinny by¢ zgodne z Instrukcjg Producenta, Aprobatg Techniczna,
Krajowg Oceng Techniczng lub dopuszczeniem do stosowania w drogowych obiektach inzynierskich.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogéine dotyczace kontroli jakosci podane s w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne, Krajowe Oceny Techniczne i atesty
materiatow.

Wymagania dla kotew podano w pkt. 2.

Nalezy sprawdzi¢ czy rozmieszczenie, mocowanie i usytuowanie wysoko$ciowe kotew jest zgodne z Dokumentacjg Projektowq i
wymaganiami STWIORB.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWIORB DM. 00.00.00 ,\WWymagania ogdlne”.pkt.7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Kontrakt ryczattowy - jednostkg obmiarowg jest wykonana i odebrana zgodnie z Kontraktem jednostka okreslona w Zasadniczym
Przedmiarze Robét Statych (ZPRS), opracowanym przez Wykonawce na podstawie Szczegdlnych Warunkéw Kontraktu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogoine”.
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Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

Odbior polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania kotew z Dokumentacjg Projektowa.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli materiatow i Rob6t.

W przypadku niezgodnosci, cho¢ jednego elementu Robdt z wymaganiami, Roboty uznaje sie za niezgodne z Dokumentacjq
Projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wiasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt.9.

Wynagrodzenie ryczattowe: zasady ptatno$ci podano w umowie migdzy Zamawiajacym, a Wykonawca.

Cena jednostkowa obejmuije:
-zakup i dostarczenie materiatow,
-montaz kotwy (w przypadku kotwy talerzowej montaz kotwy przed betonowanie a nastepnie montaz géry kotwy po wykonaniu
izolacji)

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Cze$¢ 1: Ogoine warunki techniczne dostawy
PN-EN 10088-1:2014  Stale odporne na korozje -- Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje
PN-EN 10027-1:2016  Systemy oznaczania stali -- Cze$¢ 1: Znaki stali

10.2. Inne

Procedura Badawcza IBDiM Nr PB-TK-01 Oznaczenie no$nosci na $cinanie kotew talerzowych.
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